Dall’abete dei boschi alpini
segati e semilavorati di qualita

Holz Pichler, una vocazione per il legno iniziata dalla segheria e proseguita con la produzione
di semilavorati. Sempre scegliendo di perseguire la massima qualita, grazie anche a processi
industriali che permettono di offrire la massima produlttivita.

Da queste parti — in Val d’Ega, lungo la strada che da Bolzano
porta in Val di Fiemme — il legno & dawero di casa. Basta
guardarsi attorno per capire
che esiste una frequentazione
storica, quasi obbligatoria,
attenta, rispettosa. La gente di
montagna sa bene quanto della
propria vita e della propria sto-
ria sia legato al bosco, alla fore-
sta, al legno.

La Holz Pichler (www.holz-
pichler.com), in fondo, & una
concreta dimostrazione di dove
questo rapporto pud portare, di come le cose possono cre-
scere, svilupparsi, trasformarsi. Gia perché gli inizi - che rac-
contiamo nel box a pagina 88 — non sono poi cosi diversi da
quelle di molte altre piccole segherie nate nell’arco alpino.
Piccole realta di cui molte, anno dopo anno, sono scompar-
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La nuovissima palazzina degli uffici della Holz Pichler, realizzata

secondo i pilt aggiornati principi della bio-architettura.




se, prigioniere di dimensioni troppo limitate per competere
con i grandi colossi stranieri che si sono affacciati alla ribal-
ta con il passare del tempo.

Tante, perd, sono soprawissute. Anzi, sono cresciute, si
sono sviluppate, perché hanno compreso che offrire segati
e tavolame, per quanto di altissima qualita, non era suffi-
ciente, non era pid competitivo.

La storia che abbiamo scelto per aprire questo speciale
parla di una di queste realtd, la Holz Pichler di Nova
Ponente, in provincia di Bolzano, che ha deciso di aggiunge-
re ai segati di abete e pino listoni finger jointed, listoni e
pannelli lamellari in abete e semilavorati per porte, finestre,
cornici da quadro, profili per i piu svariati impieghi,

Come siete arrivati alla scelta di diversificare la vostra attivi-
ta con prodotti a maggior valore aggiunto?

“Poco alla volta”, ci risponde con un sorriso Erich Pichler,
attuale titolare. “Avevamo iniziato a produrre listoni in abete
grezzo per un'industria del settore comici che, & un certo
punto, decise che era pill conveniente comperare grandi
quantita da grosse realtd austriache,

Ci trovammo di fronte a una scelta: o buttare via cid che
avevamo imparato e le macchine che avevamo comperato
per tornare a occuparci solo della segheria (un comparto
che, peraltro, mostrava segni di sofferenza), o prendere il
coraggio a due mani e insistere. Abbiamo scelto la secon-
da strada: abbiamo comperato altre macchine e ci siamo
rivolti direttamente agli utilizzatori, proponendoci diretta-
mente. Le cose sono andate bene, fortunatamente, e oggi
la segheria lavora quasi esclusivamente per la nostra pro-
duzione di semilavorati. Siamo cresciuti, abbiamo creato
due sedi produttive e una nuovissima palazzina per gli uffi-
¢i qui in Val d’Ega, dove dobbiamo sempre fare i conti con
lo spazio. La nostra valle & la classica vallata alpina, stret-
ta, con un fiume nel mezzo. Questo ha sempre voluto dire
trovare il compromesso migliore, ma non siamo mai arriva-
ti a pensare di andarcene. Qui ¢'é una storia, una tradizio-
ne, gente che ci offre competenze e professionalita per noi
indispensabili. Senza questo patrimonio — che & il riassun-
to della nostra storia, della nostra terra — non saremmo
arrivati fino a qui”.

Una scelta che, immaginiamo, non sara comunque stata
facile...

“Tutt’altro, ma non c'erano alternative. Dovevamo affronta-
re una concorrenza sempre pii forte dall’estero, realtd di
grandissime dimensioni nate dove ¢'é grande abbondanza
di materia prima e che, dunque, possono produrre segati a
prezzi che noi non potremo mai praticare. Tante piccole e
medie realtd come |a nostra si sono trovate a diversificare
il proprio lavoro e non sono state poche quelle che hanno
scelto di produrre elementi finger-jointed.

Ci ha aiutato avere le idee molto chiare, avere subito com-
preso che era necessario produrre in un certo modo, cercan-
do di automatizzare il processo ovunque fosse possibile e
perseguendo sempre la massima qualita e il servizio al
cliente. So che sono parcle che dicone tutti, ma mi creda: la
nostra “tranquillitd” di oggi nasce dall’aver saputo conqui-

La linea scanner.

Un particolare della segatronchi “1600” a nastro
prodotta da Primultini.

stare |a leadership del mercato grazie a una attenta vertica-
lizzazione del processo.

Le faccio un esempio che per noi & una consuetudine:
teoricamente in circa 15 giorni possiamo far partire un
autotreno carico di listelli in abete giuntati in cinque misu-
re, secondo le specifiche richieste dal cliente. Questo
significa che in 15 giorni prendiamo il tronco dal piazzale,
lo tagliamo, ne sezioniamo le tavole, prepariamo i listelli,
li essicchiamo, li giuntiamo, li scorniciamo, li confezionia-
mo, li carichiamo sul camion e salutiamo |'autista!

Se possiamo chiedere ai nostri clienti di riconoscerci una
piccola percentuale di prezzo in piu & perché non solo fac-
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